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Anspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Welle (22), insbesondere 
einer Ankerwelle (22) eines elektromotorischen Antriebs 
(10) , die auf ein SollmaS (44) gebracht wird, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Welle (22) mindestens an einer 
Stelle mittels Materialverdrangung (46) solange umgeformt 
wird, bis das SollmaE (44) erreicht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dai^ 
die Materialverdrangung (46) in der Nahe eines Endes (29) 
der Welle (22) erfolgt. 


3. Verfahren nachjeinem der Anspriiche 1 oder 2) V dadurch 

gekennzeichnet, daS die Materialverdrangung (46) mittels 
Rollieren der Welle (22) ausgefiihrt wird. 


4. Verfahren nach ^inem der Anspriiche 1 bis 3|J dadurch 

gekennzeichnet, dal^ wahrend der Materialverdrangung (46) 
die Lange der Welle (22) gemessen und die 
Materialverdrangung (46) mit Erreichen des vorgegebenen 
SollmaSes (44) beendet wird. 


5. Verfahren nach einem der Ajispriiche 1 bis 41] dadurch 






gekennzeichnet, daS die Welle (22) in einen Poltopf (13) 
eines Elektrorr.otors (12) eingebaut und dann die 
Materialverdrangung (46) vorgenommen v;ird . 


Verfahren nach Axispruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Lange des iiber den Poltopf (13) herausscehenden Teils 
der Welle (22; gemessen und inic dem SollmaS (44) 
verglichen v;ird. 


Anspruch 1 
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Materialverdrangung (46) ein Axialspiel der Welle (22) 
gemessen und die Materialverdrangung (46) bei Erreichen 


8. Verfahren nach|einem der vorhergehenden Anspruche|y- — ' 
dadurch gekennzeichnet , daS auf der Welle (22) auf einem 
Abschnitt eine Schnecke (26) aufrolliert wird und die 
Materialverdrangung (46) bis zum SollmaS (44) 


dergleichen Arbeitsmaschine erf olgt . 

9. Vorrichtung zum Verstellen von zu einem Kraf tf ahrzeug 
gehorenden Bauteilen mit einem eine Ankerwelle (22) 
aufweisenden elektrischen Antriebsmotor (12) und einem 
diesem nachgeordneten Getriebe (14) , insbesondere 
Schneckengetriebe (24) , das mit dem Antriebsmotor (12) 
liber die Ajikerwelle (22) wirkverbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Ajikerwelle (22) mittels 
Materialverdrangung (46) an mindestens einer Stelle auf 
ein vorgegebenes Sollmafi (44) gebracht ist, insbesondere 
mit einem Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche . 

10 . Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Materialverdrangung (46) der Welle (22) an deren Ende 
(29) liegt. 


eines Axialspielsollwertes beendet wird. 


Anspruch 1 



gleichzeitig oder danach zumindest abschnittsweise auf 



cekennzeichnet , daS die Querschnittsf lache (5C) der 
Macerialverdrancunc \46) halbkreisf ormig isc . 

Anspruch 9 



ist . 
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Anspruch 9 

13 . Vorrichtung nachjeinem der Anspruche 9 bis 12jVdadurch 
gekennzeichnet , daS die Materialverdrangung (46) den 
Durchmesser (52) der Welle (22) bis zur Halfte reduziert. 

^ Anspruch 9 

14 .Vorrichtung nachjjsinem der Anspruche 9 bis isj^^durch 
gekennzeichnet, daS die Materialverdrangung (46) 
kreisringformig ausgebildet ist. 
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Anspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Welle (22), insbesondere 
einer Ankerwelle (22) eines elektromotorischen Antriebs 
(10) ; die auf ein SollmaE (44) gebracht wird, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Welle (22) mindestens an einer 
Stelle mittels Mater ialverdrangung (46) solange umgeformt 
wird, bis das SollmaS (44) erreicht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, da.durch gekennzeichnet, daS 
die Materialverdrangung (46) in der Nahe eines Endes (29) 
der Welle (22) erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daS die Materialverdrangung (46) mittels 
Rollieren der Welle (22) ausgefiihrt wird. 

4 . Verfahren nach . Anspruch 1 , dadurch 

gekennzeichnet, daS wahrend der Materialverdrangung (46) 
die Lange der Welle (22) gemessen und die 
Materialverdrangung (46) mit Erreichen des vorgegebenen 
SollmaJSes (44) beendet wird. 

5 . Verfahren nach Anspruch 1 , . , dadurch 

oekennzeichnec , daS die Welle (22) in einen Poltopf (13) 
eines Elekrror::Otors (12) eingebauc und dann die 
M a t e r i a 1 ve r dr a ngung (45) vo r g enomrr.en v; i r d . 

c. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch cekennzeichne- , da:i 
die Lange des uber den Poltcpf (13) heraussnehenden Tells 
der Welle (22'. gerp.essen und tt.Lz den Sollrr;a:l (44^ 
verglichen v/ird. 

. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet , daS wahrend der 
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Materialverdrangung (46) ein Axialspiel der Welle (22) 
gemessen und die Materialverdrangung (46) bei Erreichen 
eines Axialspielsollwertes beendet wird. 

8 . Verf ahren nach Anspruch 1 ^ 

dadurch gekennzeichnet , daS auf der Welle (22) auf einem 
Abschnitt eine Schnecke (26) aufrolliert wird und die 
Materialverdrangung (46) bis zum SollmaS (44) 
gleichzeitig oder danach zumindest abschnittsweise auf 
dergleichen Arbeitsmaschine erfolgt. 

9. Vorrichtung zum Verstellen von zu einem Kraf tf ahrzeug 
gehorenden Bauteilen mit einem eine Ankerwelle (22) 
aufweisenden elektrischen Antriebsmotor (12) und einem 
diesem nachgeordneten Getriebe (14) , insbesondere 
Schneckengetriebe (24) , das mit dem Antriebsmotor (12) 
liber die Ankerwelle (22) wirkverbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Ankerwelle (22) mittels 
Materialverdrangung (46) an mindestens einer Stelle auf 
ein vorgegebenes SollmaS (44) gebracht ist, insbesondere. 
mit einem Verf ahren nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche . 

10 .Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Materialverdrangung (46) der Welle (22) an deren Ende 
(25) liegt. 

11 . Vcrrichtur.c nach Anspruch 9, 

gekennzeichne- , dais die Querschnic csf l^che {50} 
Macerialverdrangung (4€) halbkreisiormic ist . 

12 . Vorrichcunc nach Anspruch 9, 

gekennzeichner ; da3 die Querschniccsf lache (50) der 
Materialverdrangung (46) trapezformig oder rechneckig 
ist . 
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13 . Vorrichtung nach Anpruch 9, , dadurch 

gekennzeichnet , daS die Materialverdrangung (46) den 
Durchmesser (52) der Welle (22) bis zur Halfte reduziert. 

14 .Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Materialverdrangung (46) 
kreisringf ormig ausgebildet ist. 


